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1. ArcSave in EAF, Boost productivity and reduce cost

ArcSave is a technology that helps the arc furnace melting process make liquid steel safer, quicker
and with lower cost. ArcSave improves the heat and mass transfer of EAF process, speeds up the
scrap melt-down, accelerates the homogenization of the temperature and chemical composition of
the steel bath, forces the metal/slag reactions closer to equilibrium state, increases the decarburi-

zation rate, and reduces the carryover slag, improves the operation safety, reliability, and producti-
vity.

ArcSave® in EAF

» 4-5 USD/ton saving
> Improved safety

> Increased productivity

Steel Dynamics°®

Roanoke Bar Division * Roanoke, Virginia > Increased ylEld +1%

Lidong Teng, Dr.

ABB Metallurgy
Lidong.teng@se.abb.com
Tel: 021-340917
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Namn
Lidong Teng

Foretag/Organisation
ABB Metallurgy

Mailadress
Lidong.teng@se.abb.com

Telefonnummer
021-340917
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2. Hjalpmedel for installning av rull- och striackriktverk for optimering avseende

planhet och inre spAnningar i band

Geometrin for rull- eller strackriktverk ger deformationer i bandet och kopplat med relevant be-
skrivning av materialets deformationsbeteende ger vagledning for installning av riktverket genom
att berakningsmassigt mappa olika installningars inverkan pa bandets krékning, restspanningsfor-
delning (i tjockleksriktningen) och erhallet plasticeringsdjup. Aven minskning eller 8kning av ban-

dets langd kan predikteras (fn kvalitativt).

En viktig aspekt ar beskrivningen av Bauschinger-effekten. Battre modeller an de enkla "back-

stress” dito bor utvarderas.

Goran Engberg, Hogskolan Dalarna

gen@du.se

Namn
Goran Engberg

Foretag/Organisation
Hogskolan Dalarna

Mailadress
gen@du.se

Telefonnummer
023-778566

Riktverk anvdnds bdde av
metallproducenteroch
anvdndare. Hogpresterande
metalliska materialstdller stora
krav pa korrekt instdllning av
riktverken féroptimalt resultat.

Ett Idttanvdnt verktyg for
optimeringen tordevara av stort
vdrde. Genom en rimlig
geometrisk beskrivning och
relevanta materialegenskaper
kan detta erhdllas.
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3. TubeBlast

TubeBlast

, _ | , * Bldstring méjligt
. alternativ/komplement till kemisk
Tl T R betning av rér

Slutblaster i pilotskala

e Agendan: #6: Minskad
miljépaverkan

*  Pilotskaleférsék nédvindiga foér
att séikerstdlla effekt

Krater efter blastring
David Lindell

David.lindell@swerea.se
08 4404 852

Bilder fran Myrsell 2014

Namn
David Lindell

Foretag/Organisation
Swerea

Mailadress
David.lindell@swerea.se

Telefonnummer
08-4404 852
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4. Spinodalt sonderfall i duplexa rostfria stal

Duplexa rostfria stal forsprodas vid langre tids anvandning éver 250°C.
Projektets syfte ar att:

+ Sammanstalla en guideline for att underlatta fér anvandare av duplex
* Undersdka mojligheterna att genom varmebehandlingar hava férsprédningen.

Till stod for projektet kommer avancerad metallografi och modellering att genomféras.

Prover 250-350°C >35000h finns tillgangliga.

2507 superduplex, 300°C/12000h:

BIstt: Cr>27 at-%; Rott: Cr<27 at-% 30x30x30 nm SpinOdaIt S('inde rfa" i
duplexa rostfria stal

Duplexa rostfria stal férsprodas vid
langre tids anvandning éver 250°C

Projektets syfte dr att:

1. Sammanstilla en guideline fér att
underldtta fér anvéndare av duplex

2. Underséka méjligheterna att genom
vdrmebehandlingar héva férsprédningen.

Till stéd for projektet kommer avancerad
metallografi och modellering att genomféras.

Prover 250-350°C >35000h finns tillgangliga.

Sten Wessman, Swerea KIMAB: sten.wessman@swerea.se
Peter Hedstrom, KTH: pheds @kth.se
Outokumpu Stainless, Sandvik Materials Technology, Ringhals, Vattenfall, Haldor Topsoe, KTH

Namn
Peter Hedstrom
Sten Wessman

Foretag/Organisation
Kungliga Tekniska hégskolan (KTH)/Materialvetenskap
Swerea KIMAB

Mailadress
pheds@kth.se
sten.wessman@swerea.se

Telefonnummer
070-31577 79
070-979 32 36
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5. Vateinducerad forsprodning av hoghallfasta konstruktionsstal

Stal med allt hdgre hallfastheter anvands i konstruktioner i syfte att 6ka prestanda och minska vikt.

Generellt: Hogre hallfasthet — Mer kansligt for vateférsprodning

Fragestallningen ar komplex och innefattar flera discipliner korrosion, analytisk kemi, material-
vetenskap, hallfasthet mm. — pa bade mikro- och makroniva

Plan: Mekanisk provning — Miljoaspekter — Modellering — Materialparametrar

Varfor: Vate och spanningskorrosionsliknande fenomen satter gransen for anvandningen idag

Vateinducerad forsprodning av
hoghallfasta konstruktionsstal

SSAB

Outokumpu Stainless

! Ovako

A Ramnas Bruk

M Sandvik Materials Technology

Vattenfall
Pal Efsing KTH
efsing@kth.se Swerea KIMAB

Sten Wessman

sten.wessman@swerea.se

Namn
Pal Efsing
Sten Wessman

Foretag/Organisation
Kungliga Tekniska hégskolan (KTH)/Hallfasthetslara
Swerea KIMAB

Mailadress
efsing@kth.se
sten.wessman@swerea.se

Telefonnummer
070-625 45 14
070-979 32 36
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6. Klusterfritt stal

Bakgrund

Stalindustrin har under lang tid genomfort omfattande forskning i syfte att utveckla processer for
att kunna tillverka stal av allt hogre kvalité dar inre renhet fran skadliga oxidiska inneslutningar ar
en mycket viktig aspekt. Framsteg har uppnatts genom en djupare forstaelse av fenomen kring
skankmetallurgi och gjutlada. Med olika metoder kan man till stor del férhindra uppkomsten, alter-
nativt avskilja skadliga inneslutningar. Ett kvarstdende problemomrade som inte fatt tillfredstallan-
de forklaring rér de férandringar som sker med inneslutningar mellan gjutlada och kokill. Modeller
som hittills framlags ar ofullstandiga och ger ingen tydlig information om en mgjlig teknisk I6sning.

Hypotes

Nya rén, baserad pa en flodesanalys, visar att stalet utsatts for extremt laga tryck i flodet mellan
stopparstake och sate. Denna insikt stdds av iakttagelser och matningar fran tidigare projekt och
en ny sammahallen modell kan upprattas i vilken hela forloppet mellan gjutlada och kokill kan
forklaras. Speciellt kan en helt ny tolkning ges till Al,O, inneslutningars tendens att bilda oonskade
kluster. Det laga trycket uppstar pa grund av Bernoullieffekt vid satespassagen och darfor férvan-
tas en férgasning av i stalet inl6sta komponenter till H,, N,, CO, Mn etc. Dessutom &r risken for
férgasning av tryckkansliga oxidinneslutningar pataglig. En valkand tryckkanslig oxid &r Al,O, som
vid gjuttemperatur och lagt tryck sonderfaller till gas i form av AL,O, AlO eller Al. Efter satespassa-
gen aterstalls trycket och de flesta gaserna kan reversibelt aterga till inlésning i metallfasen. ALO,,
som inte vater mot stal, aterfinns daremot till en del i pa gjutrérets innervagg. Pa rorets évre halva
kan det ses som ett skikt av ren metallfri ALLO, (>90 %) i form av ett stoft. Detta stoft harror fran
kondensation i fri gas som omger metallstralen. Den gas som daremot bildat bubblor inne i metall-
len kommer att ha oxidpartiklar innestangda och med ett aterstallt tryck och minskad mangd gas
ar en implosionsrisk av bubblan uppenbar. Kavitationskollapser utmarks av stora krafter dar risken
for sammanslagning av partiklar till stérre kluster ar uppenbar.

Projektide

Genom att minska tryckfallet dver ventilarrangemanget, stoppare/sate kommer en storre ventilopp-
ning kravas for ett behallet stalfléde. FIodeshastigheten minskar och darmed aven Bernoulli-effek-
ten. Projektet skall i forsta hand undersdka om ett mottryck i gjutréret kan forhindra férgasning och
darmed minska klusterbildning. Motrycket skapas t.ex. genom argon och ett tatslutande lock over
kokillen.

S ) Klusterfritt stal

Namn ) e | A tunaisn © Stalindustrin har processer foratt
. / tillverka stal medkrav painre
Sten AnQStrom Z renhet fran skadliga oxidiska
Tundish Well (SEN Inlet) inneslutningar. Ett kvarstaende
Submerged Entry Nozzle problemomrade rorde
(SEN) forandringar som sker med

3 inneslutningar mellan gjutlada

Mo % .| Copper Mold och kokill.

: O tstbmergence * Inneslutningarnas kemiska
Mailadress (o olikheter

* RenAl203 aterfinns pagjutrorets
insida. 0,002% till 95% renhet

Foretag/Organisation
Swerea Mefos

sten.angstrom@swerea.se

Telefonnummer
070-586 52 58

ontinuous Withdrawal
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1. Stickad metall i formbart lattviktslaminat

Ett unikt formbart helmetalliskt lattviktslaminat som aven kan anvandas i hogtemperaturapplika-
tioner och som ar svetsbart har tagits fram inom det Vinnova-finansierade METMASK-projektet.
Laminatet har visat potential till att kunna halvera vikten med 50 % jamfort med solida material.
Avsikten med ett fortsattningsprojekt ar att vidareutveckla laminatet med avseende pa vikt i férhal-
lande till prestanda, formbarhet och ytstruktur.

Projektet syftar till vidareutveckling av laminatkonceptet genom anpassad stickning, typer av tack-
platar, simulering, verifiering, vidareutveckling av tillverkningsprocessen fran batchniva till koncept
for storskalig produktion, vardekedjeformering och kostnadskartlaggning

Stickad metalli
formbart

lattviktslaminat-
METMASK 2

Vidareutveckling av ett unikt
lattviktslaminat som visar:

* potentialtill 50% viktbesparing
* helmetalliskt
* formbart

Asa Lundevall, Swerea IVF ¢ kq_n anvdndas i o
hégtemperaturapplikationer

* svetsbart
* ljudddmpande

asa.lundevall@swerea.se
031-7066059

Namn
Asa Lundevall

Foretag/Organisation
Swerea IVF

Mailadress
asa.lundevall@swerea.se

Telefonnummer
031-7066059
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8. Restspanningar i bandandar

Restspanningsrelaterade kvalitetsproblem pa hardade platprodukter ar idag betydande, framfor
allt i bandandar. Kylstracka/hardning, haspling ger upphov till komplicerade spanningstillstand.
Orsaker ar t.ex. asymmetri i:

* Termiska forlopp

+ Fasomvandling, TRIP effekt
* Mekanisk paverkan av banddrag och haspling

PROJEKTMAL

Forbattra forstaelsen kring spanningstillstand uppkomna i kylstridcka och haspel i
bandandar genom att:

 Tilldmpa avancerade FE-modeller!2] har bl.a.validerats och tillimpats under
flera decennier pa presshardningsprocessen med utmarkta resultat

* Genomfora validerandeforsokilab/pilotskaleutrustning
Moajliggor:

* Optimerad styrningavbanddrag

* Optimerade haspelstyrning

* Optimerad konstruktion av haspel och stodrullar
Leder till:

* Forbattrad processkontroll

* Forbattratutbyte

* En 6kad processforstaelse och kompetens

1.  Mats Karlberg, “Thermo-mechanical modelling of hot strip coil cooling process”
2. Paul Akerstrém, "Modelling and simulation of hot stamping”

Namn
Mats Karlberg

Foretag/Organisation
Swerea MEFOS

Mailadress
mats.karlberg@swerea.se
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9. Resursallokering och projektportfdlj for gemensamma prioriteringar

Samverkan blir allt viktigare for att skapa konstellationer med potential att "skapa forutsattningar
for internationell konkurrenskraft och hallbara I6sningar pa globala samhallsutmaningar”, som
Vinnova beskriver syftet med satsningen Strategiska innovationsomraden. Vidare, tanken ar att
naringslivet, offentlig sektor och akademi ska samverka for gemensamma prioriteringar av investe-
ringar i forskning, utveckling och innovation och darigenom férstarka varandra.

Fragan ar, hur prioriteras investeringar i forskning, utveckling och innovation idag inom enskilda
organisationer, det vill sdga pa aktorsniva inom innovationsomradet Metalliska material? Hur
skiljer sig detta arbete i natverk pa programniva, fér gemensamma prioriteringar? Nasta fraga ar,
vad finns det for stédsystem i form av processer, verktyg och metoder? Innovationsledare ar en
yrkesroll pa framvaxt dar det blir alltmer uppenbart att verktyg for resursallokering behoévs for att
prioritera investeringar i FoU. | en multiprojektmiljé kan en projektportfolj synliggdra hur resurserna
fordelas mellan kort- och langsiktiga satsningar, strategisk anpassning till visionen, optimering av
gemensamma resurser etc. Vilka dimensioner ar relevanta for portfoljanalysen inom Metalliska
material?

Denna problemstallning utférs inom ett examensarbete inom produktinnovation pa KTH under
varen 2015 med Jernkontoret som industriell handledare. Fér mer information om projektet och
andra fragor, vanligen kontakta Ebba Kierkegaard pa e-post ebbak@kth.se eller telefon 070-679
37 60

Namn
Ebba Kierkegaard

Foretag/Organisation
Kungliga Tekniska hégskolan (KTH)

Mailadress
ebbak@kth.se

Telefonnummer
070-679 37 60
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10. CO-avskiljning ur stal i gas med lagre kostnad

CCS kan vara viktigt for klimatet, men anvandning forsvaras av att CO_-avskiljning ar dyr, framst
pa grund av energin for regenerering. En ny teknik, sk. Joniska I6sningar (IL), kan sanka denna
kostnad, och |I6sningarna ar ocksa majliga att systematiskt designa for dnskade egenskaper.

Forskning och laboratoriestudier vid LTU pekar pa att metoden kan sanka denna energikostnad
vasentligt, liksom pa Iésningar till andra problem t.ex. viskositet. For att fa fram en total kostnad
som kan jamfoéras med andra metoder bér utvardering av praktisk tillampning géras pa nagot/
nagra case i verklig stalverksmiljo. Upplagg:

» Beskrivning av case, inkl gasanalyser inkl féroreningar: Industripartners
+ Design av IL, labférs6k med gas = beskrivningen, nagra tester med syntetisk férorening: LTU
» Skattning av effekt pa investering och driftkostnader: Industripartners i dialog med LTU

Namn
Carl-Erik Grip & Xiaojan Ji

Foretag/Organisation
Lulea Tekniska Universitet (LTU)/division Energivetenskap

Mailadress
carl-erik.grip@ltu.se

Telefonnummer
070-235 88 87
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11. Att jobba branschdverskridande for att dka innovationsformagan

Manga stora organisationer delar idag samma problem, trots att de ar verksamma inom olika bran-
scher. Aven om problemen ar desamma, finns det manga olika I6sningar pa samma problem.

Hur kan vi gora for att lara oss av andra branscher i syfte att bli mer innovativa?

Branschoverskridande
samarbete?

e EXJOBB SCANIA
e QGUIDE
e DAGSLAGET?

e MALBILD?

EricThunberg

ericth@kth se
070 - 486 34 96

Namn
Eric Thunberg

Foretag/Organisation
Scania CV AB
Kungliga Tekniska hégskolan (KTH)

Mailadress
ericth@kth.se

Telefonnummer
070-486 34 96
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12. Hur far vi till en demonstrationsanlaggning for CCS?

For att klara Sveriges mal att na nollutslapp av koldioxid till 2050 behdver jarn- och stalindustrin
go6ra nagot mer an att bara trimma det vi redan har. Vi har redan undersokt hur detta kan ga till via
den europeiska stalindustrins forskningsprogram ULCOS, men fér att komma vidare behdver det
demonstreras i fullstor skala. Problemet ar att vi inte lyckats fa till detta pga. de mycket hdga kost-
naderna och inte heller nagon lamplig lokalisering. Lésningen kan besta av tva steg som kan aga
rum oberoende av varandra.

1) En fullstor demonstration for avskiljning av koldioxid i stalindustrin. Stalindustrins storsta kallor
for utslapp av koldioxid ar utan jamférelse masugnarna i Oxelésund och Lulea. Att tillampa "top-
gas-recycling” pa dessa masugnar skulle minska utslappen av koldioxid med ca 25 % om man
|6ser ravaruforsorjningen till kraftverken, som idag anvander processgaser, pa férnybart satt. |
dagslaget ar det tveksamt om SSAB kan avvara nagon av sina masugnar for detta andamail.

2) Om den koldioxid som avskiljs ocksa lagras sa skulle utslappen minska ytterligare med atmins-
tone 25 %. Ett projekt har pagatt for att undersdéka majligheterna till lagring djupt under botten av
Ostersjon sydost om Gotland, det sk. Bastor-projektet. Undersékningen tyder pa att det dar finns
mojligheter till lagring. En lagringsplats kan utnyttjas for fler om man |8ser infrastrukturen pa ett bra
satt. Problemet ar nu hur nasta steg i detta ska finansieras, dvs. far till en demonstrationsanlagg-
ning for lagring till havs.

Bade 1) och 2) kraver sa mycket resurser att inget foretag ar beredda pa att satsa det som be-
hovs. Hur far vi till en extern finansiering och kommer svenska myndigheter att driva den har fra-
gan, sarskilt som det kanske behdvs demonstrationsanlaggningar utanfér Sverige, som t.ex. Kina,
Korea eller Japan for att det ska bli verklighet? Svenska foretag ar i det har sammanhanget sma.

Demonstrations-
anlaggning for CCS?
e NVV
* [EA
« IPCC
Namn | * Global Calculator
Kim Karsrud " e VDE h/BCG
Fﬁretag/[)rgamsation Kalla: Naturvardsverket
SSAB Kontaktuppgifteridéstallare. anser a//a att CCS bEhéver
Mailadress Kim Karsrud, kim.kaersrud @ssab.com inféras istd/industrinfc')'r att
kim.kaersrud@ssab.com | 00 klara klimatmdlen.
Telefonnummer

070-545 79 12
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13. Kompositer med stal

Det ar latt att stalindustrin férsdker I6sa hela framtidens krav pa nya produkter med enbart stal.
Det tror jag ar nagot vi hela tiden jobbar med och vi har lyckats bra, men fér att komma vidare tror
jag att vi maste tanka utanfor var egen sfar. Vad skulle man kunna uppna med en symbios mel-
lan olika material? | viss man har det nog skett, men en mer systematisk genomgang tillsammans
med olika branscher utan att bara tanka stal for att skapa helt nya materialegenskaper tror jag kan
vara fruktsamt, t.ex. stal-betong, stal-plast, stal-kolfiber, stal-tra, stal-papper, stal-tyg, stal-andra
metaller, o.s.v.

Kompositer med
stal

*  Nya tankebanor mot nya effektiva
material med stadl.

*  Vad kan man uppndda stal
kombineras med andra material?

* Stdl-glas
e Stal — keramik

Foto: SSAB *  Stal— betong
*  Stdl— plast
*  Stdal - kolfiber

e Stal—trd
Kontaktuppgifteridéstillare. »  Stdl— papper
Kim Karsrud, kim.kaersrud @ssab.com . Stél-tyg
+46 70 545 7912 Stél— andra metaller

o Stdl— xxx

Namn
Kim Karsrud

Foretag/Organisation
SSAB

Mailadress
kim.kaersrud@ssab.com

Telefonnummer
070-54579 12
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14. Ytintegritet - Samspel mellan material och tillverkningsprocess
M3l

Effektmal: Okad flexibilitet i materialval och tillverkningsprocesser av ytfunktionella metallkompon-
ter. Malet uppfylls genom att samspel mellan materialval, tillverkning och resulterande ytintegritet
blir férutsagbart.

Projektmal

For respektive fall: (1) att ta fram en mera fullstandig parametrisk beskrivning av de funktionella
ytorna. (2) att spara paverkan av materialval och tillverkningsprocess i ytintegritet. (3) att ta fram
metodik for processutveckling baserad pa (1) och (2). Betydande férdelar kan férutses om kompo-
nentprestanda kan sparas direkt i ytfunktionen och inte i anvandningsfasen.

Till dessa mal kommer en dvergripande malsattning om framtagning av en metodik for mera
fullstandig karaktarisering av ytintegritet. Metoden kan tillampas generellt och ger en parametrisk
beskrivning av ytan som ar relevant bade fér hur ytan ar tillverkad och hur den presterar sin tankta
funktion.

Bakgrund

Att sakerstalla ytintegritet ar en stor utmaning, framférallt da krav pa ytfunktion och tillverknings-
effektivitet standigt okar. En tillverkad ytas beskaffenhet ar resultatet av samspelet mellan ma-
terialval och tillverkningsprocess. Prestandan av saval pressverktyg, motorkomponenter som
drivlinedelar beror i hég grad pa ytintegriteten. En metodik med triangelflédet Tillverkning — Karak-
tarisering — Funktion har anvants framgangsrikt under lang tid vid framtagning av funktionella ytor.
Nytt i det har projektet ar att metodiken utdkas for att ta med betydligt fler aspekter an topografi

i den parametriska beskrivningen av ytan. Har inkluderas aven restspanningstillstand, hardhet
samt mikrostrukturen. Resultatet ar en mer heltackande beskrivning av ytan, vilket ska kopplas till
prestanda och krav pa ytintegritet. Nar ytan ges en parametrisk beskrivning mojliggérs aven effek-
tivare forbattring av tillverkningsprocessen da férandring av ytintegritet blir [attare att folja.

Ytintegritet - Samspel
: mellan material och
R g tillverkningsprocess

Effektmdl: Okad flexibilitet i materialval och
tillverkningsprocesser av ytfunktionella
metallkomponenter. Malet uppfylls genom att
samspel mellan materialval, tillverkning och
resulterande ytintegritet blir forutsagbart.

Namn
Johan Berglund
Boel Wadman

En metodik med triangelflédet Tillverkning —
Karaktérisering — Funktion har anvants framgangsrikt
under lang tid vid framtagning av funktionella ytor.

Fﬁretag/organisation Nytt i det har projektet ar att metodiken utdkas for
att ta med betydligt fler aspekter @n topografii den
Swerea IVF parametriska beskrivningen av ytan. Har inkluderas
Johan Berglund dven restspanningstillstand, hardhet samt
mikrostruktur.
Mailadress Swerea IVF . Resultatet & en mer heltickande beskrivning av
. johan.berglund@swerea.se ytan, vilket ska kopplas till prestanda och krav pa
johan.berglund@swerea.se ytintegritet.
. N&r ytan ges en parametrisk beskrivning majliggors
aven effektivare forbattring av
TEIGfonnummer tillverkningsprocessen daférandring av ytintegritet

blir lattare att folja.

031-7606050
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15. Development of High-Entropy Coatings

Purpose and Objective

The project aims to develop better, cheaper and safer metallic coating materials using the novel
concept of high-entropy alloying. The goal is to develop new coating materials with optimized ma-
terial performance in terms of hardness, wear resistance and corrosion resistance, while lowering
materials cost and removing environmentally unfriendly elements. The methodology developed
here is general and can be transferred to develop other structural materials beyond coatings.

Impact and Results

Conventional coating materials suffer from the conflict between high hardness/wear resistance
and corrosion resistance, and they normally contain expensive and environmentally harmful ele-
ments like Ni and Co. A breakthrough to develop novel coating materials is now promising using
the new high-entropy alloying concept, where multiple-principal-element alloys are designed to
replace conventional alloys that are based on one or two principal elements. The project contribu-

tes to priority areas "Utveckla marknadserbjudanden”, "Oka materialutvecklingstakten”, "Minska
miljdpaverkan”, and "Oka kompetens och attraktivitet”.

Project Design and Implementation

The project is divided into four WPs. WP1 and WP2 will focus on materials selection, based on
previous work from the pre-study project. WP3 will focus on coating fabrication and performance
evaluation. In WP4, the alloy design from the thermodynamics perspective will be addressed.

Chalmers will be involved in all four WPs, and Hoganas will work on WPs 1,2 and 3, and Swerea
KIMAB will focus on WP4. New academic and industrial partners will be added if new needs for
research collaboration are raised.

Namn
Sheng Guo
Lars Nyborg

Foretag/Organisation
Chalmers Tekniska Hogskola

Mailadress
Material och Tillverkningsteknik,Rannvagen 2A,Goéteborg, SE-41296

Telefonnummer
031-772 1254
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16. Anvandarvanlig modell for forsdrjning med biomassa till stalindustriprojekt

Systemmodellen i BioDRI-projektet innehaller en delmodell fér forsérjningen med biomassa som
utarbetats tillsammans med parterna fran skogsindustrin. Den ar formulerad i excel och tacker
kostnaderna i kedjan fran skord vid hygget fram till leverans till anvandaren (i detta fall vid DRI-
anlaggning). Modellen ar dock generell och borde kunna anvandas for att rakna pa biomassefér-
sorjningen aven for andra projekt kring anvandning av biomassa i stalindustrin.

Nu koérs den av modellkonstruktéren for BioDRI-projektet. Det vore intressant att vidareutveckla
den till ett verktyg som kan anvandas av flera.

Namn
Carl-Erik Grip

Foretag/Organisation
Lulea Tekniska Universitet (LTU)

Mailadress
carl-erik.grip@ltu.se

Telefonnummer
070-235 88 87
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17. Mattade slaggfilter innehaller vardefulla amnen

Det pagaende projektet "i-Slag” syftar till att klarlagga och optimera mdjligheter att anvanda
stalslagger som filtermaterial for att rena vatten.

Tidiga undersdkningar indikerar god reningsférmaga och lang livslangd pa filtren. Nar projektet av-
slutas nasta ar har vi 6kat kunskapen om var och hur slagger bast kan anvandas for att rena bade
fosfor- och metallinnehallande vatten. Fosfor och metaller behdvs i samhallet men inte i vara diken
och sjoar. Nasta steg blir da att undersdka mdjligheterna att fa tillbaka de vardefulla ravarorna som
ackumulerats i filtermaterialet.

Detta vill vi (svenska stalféretag) undersdka i samarbete med lampliga samarbetspartners
Amnet passar in i flera agendasteg, men mest steg 5 Oka resurseffektiviteten och steg 6 Minska
miljopaverkan.

Idén ar en fortsattning pa det pagaende projektet "Intelligent styrning av slaggers egenskaper for
battre miljo.

Mattade slaggfilter
innehaller vardefulla amnen

* Pagdende projekt ”i-Slag” visar
bdista sditten att rena vatten med

slagg
e Filtermaterialen blir till slut
mdttade

» Vdrdefulla ravaror samlas i filtren
* Vivill Gtervinna dessa
m ° Fororening blir till vérdefull révara

_____ fiht }

Idéstéllare: Arbetsgrupp inom Jernkontoret TO55
Kontakt: Bjorn Haase/Gunnar Ruist

Namn
Bjorn Haase
Gunnar Ruist

Foretag/Organisation
Idéstallare: Arbetsgrupp inom Jernkontoret TO55

Mailadress
Gunnar.Ruist@outokumpu.com
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18. Styrning av produktegenskaper via kryobearbetning och optimering av materials
skarbarhet

Teknologier som kryobearbetning erbjuder radikalt nya majligheter att styra ytegenskaperna hos
bearbetade komponenter. Detta har t.ex. indikerats for saval hdgtemperaturmaterial som vid hard-
bearbetning av hardbara stal. Kryobearbetning innebar att flytande koldioxid eller flytande kvave
ersatter den traditionella skarvatskan. Miljdmassiga fordelar kan kombineras med potentialen att
skapa en styrd yta med attraktiv restspanningsbild och yttopografi.

Utmaningen ligger i att forsta i detalj interaktionen mellan verktyg, arbetsmaterial och skarférhal-
landen for att ratt kunna optimera och utveckla tekniken for framtidens verkstadstekniska tillamp-
ningar. | detta projekt vill vi kombinera processmodellering, skarteknisk utveckling och skarbar-
hetsomptimering for valda material for avancerade tillampningar inom flyg, verkstad, mm.

Utgangspunkten ar att vi har tillgang till experimentella resurser for arbetet och att vi aven har eta-
blerat en metod fér framtaginign av materialmodeller fran skartekniska experiment samt etablerat
ett koncept for 3D-simulering av skarprocessen som kan tillampas och utvecklas och férnya tekno-
logier som kryobearbetning. Andra teknologildsningar kan ocksa var aktuella beroende pa intres-
sen fran potentiella samarbetsparter.

Namn

Hans-Bdrje Oskarson
Lars Nyborg

Ibrahim Sadik

Foretag/Organisation
Chalmers tekniska hégskola (MCR)
Sandvik Coromant

Mailadress
hans-borje.oskarson@chalmers
lars.nyborg@chalmers.se
ibrahim.sadik@sandvik.com

Telefonnummer
031-772 50 27 (Hans-Borje)
031-772 12 57 (Lars)
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19. Verktygskompetens 2.0

| flera tidigare projekt inom formande verktyg har information och kompetens samlats pa en kom-
petensplattform for verktyg, skapad av en stor mangd féretag och forskningsutférare. Den nuva-
rande hemsidan Verktygsframtagning innehaller en del matnyttig information, men inkluderar inte
de senaste landvinningarna. Formen behdver ocksa anpassas till moderna webtjanster.

Forslaget ar att uppdatera innehall och form till en modernare Verktygskompetens 2.0, dar de som
vill lara sig mer om flédet inom verktygsframtagning, material, ytbehandlingar, vardekedjan och
FoU kan fa tillgang till detta via app eller annan webtjanst.

Verktygskompetens
2.0

www.verktygsframtagning.se dren svensk
kompetensplattforminom omradet formande
verktyg. Har hittar dusvensk kompetens och tips
pa metoder som kanminska ledtider och kostnader
vid framtagning av verktyg.

Dy = ‘dpunch

blank holder Har finns bland annat flédeskartor av olika delarav

sheet verktygsframtagningen, guidelines och hjalpmedel
for t ex offertkalkyl, materialval och verktygs-

draw die konstruktion.

Malet med plattformen ar att 6ka
kommunikationen mellan olika aktorer inom
verktygsbranschen. Vi vill betona vardet av hog
kompetens inomverktygsfragor och avsamarbete
mellan ritt aktorerredan i konceptstadiet for de

Boel Wadman formade produkterna.
Swerea IVF Idé: Att uppgradera denna
boel.wadman@swerea.se kunskapsplattform till en modernare form,

070-78061 80 med dagsaktuellt innehall.

Namn
Boel Wadman

Foretag/Organisation
Swerea IVF

Mailadress
boel.wadman@swerea.se

Telefonnummer
070-780 61 80



Metalliska material |dédiskussion runda 2 14:15-14:55

ETT STRATEGISKT INNOVATIONSPROGRAM

20. Materialkoncept for additiv tillverkning

Pulverbaddbaserad additiv tillverkning ar en teknik under stark utveckling. Sverige ar ledande
inom metallpulvertillverkning och pulvermaterialldsningar fran svenska pulvertillverkare har darfér
avgoOrande betydelse for nya tillampningar av additiv tillverkning. Det finns t.ex. ett behov av att
bredda materialkoncepten och i 6kad grad finna I6sningar kring hur pulverldsningar skall designas
och utvecklas for olika produktbehov.

Samtidigt pagar det just nu en utveckling hos OEM:s dar additiv tillverkning férvantas ha ékad
betydelse inom olika sektorer nar det galler allt fran prototyptillverkning till kortserietillverkning och
om mdjligt aven serieproduktion. Inom pagaende UDI-projekt och andra initiativ har vi inlett ett ar-
bete med att integrera additiv tillverkning med andra PM-teknologier. | detta projekt vill vi fokusera
pa utveckling av materialldsningar och produktkoncept dar additiv tillverkning annu inte kan svara
upp mot stallda krav med fokus pa materialutvecklingsméjligheter. Fokus ar pulverbaddbaserad
teknologi typ SLM. Natverk finns etablerat for ett tankt konsortium med aktérer fran industri (pulv
ertillverkare,verkstadsindustri, medicinska tillampningar, institut samt universitet och hégskolor).
Samverkan med utrustningstillverkare utgér aven en mojlighet.

Namn
Lars Nyborg

Foretag/Organisation
Chalmers tekniska hdégskola/Material- och tillverkningsteknik

Mailadress
lars.nyborg@chalmers.se

Telefonnummer
031-7721257



Metalliska material

ETT STRATEGISKT INNOVATIONSPROGRAM

Skicka in era idéer

Ga in pa www.metalliskamaterial.se och skriv in idéblankett i s6krutan sa far ni fram vart elektro-
niska idéformular.

Metalliska material
ETT STRATEGISKT INNOVATIONSPROGRAM

IDEBLANKETT

Namn och tillhdrighet

Namn
Foretag/Organisation
Mailadress

Telefonnummer

Titel p4 problemstallning/idé

Kort beskrivning av problemstéllning/idé
e

Beskrivning av vad som skall [9sas. Max % Ad text

Svaren skickas till programkontoret@metalliskamaterial.se. Vill du att vi publicerar din idé pa metalliska-
material se?

Ja Nej

www.metalliskamaterial.se

eer om metaller
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