Fardplan

Fogningens sju
strategiska mal




Svetsning och fognings-
teknik ar nyckeltekniker
fOr manga av landets
industriforetag. Svets-
ningen ar ojamforligt
storst avdessaochen
central och betydelsefull
faktor for fortsatt fram-
gang for svensk industri.

En tredjedel av var bruttonationalprodukt
uppskattas ha svetsrelaterat innehall. Det
finns ca 25000 heltidssvetsare i Sverige och
250000 personer har svetsning som en del av
sitt arbete. En tredjedel av landets 6ver 15000
industrirobotar svetsar och mer an hélften av
dem ér inblandade i en svetsoperation.

Att svetsningen dr 16nsam 4r avgérande for att behalla
svetsjobb ilandet. Att investera for att héja lonsamheten
ar en frdga om att vinna eller férsvinna. For att behalla och
oOka konkurrenskraften dr det viktigt att stirka forskning
och utbildning inom svetsning och fogningsteknik. Vi
behover skapa motesplatser och nétverk for att utbyta
erfarenheter, bade nationellt och internationellt.

Svetskommissionen har ddrfor upprattat denna fardplan,
en kartlaggning av svensk industris aktuella och framtida
utmaningar och vilket behov av utveckling som finns inom
fogningsomradet.

I den ursprungliga kartliggningen fran 2007 blev ett
tjugotal foretag intervjuade och resultaten analyserades,
strukturerades och diskuterades i Svetskommissionens
forskningsrdd. Vid analysen valdes sju strategiska mal
som ar av mycket stor vikt for att sdkra och 6ka industrins
framtida konkurrenskraft.

Svetskommissionen sag 6ver fardplanen 2015. Da
konstaterade vi att de sju mélen fortfarande ar hogst
relevanta.



Fogningens sju strategiska mal

Mal1l

Oka medvetenheten hos foretagsledningar och beslutsfattare
om svetsningens och andra fogningsteknikers betydelse.

Oka yrkenas attraktionskraft hos ungdomar.

Svetsning och fogningsteknik dr en central del i tillverk-
ningen av ménga produkter och strategiskt viktig for att na
kostnadsfordelar.

Yrken inom svetsning och fogningsteknik ar kreativa,
utmanande och tillgdngen pa arbete dr stor. Men den
allminna bilden av yrkena dr att de dr trakiga, slitsamma
och utfors i délig arbetsmiljo.

Initiativ

o GOr foretagsledningar och andra beslutsfattare medvetna
om svetsningens och fogningsteknikens strategiska
betydelse.

o Visa att tekniken &r viktig for att skapa virde och
lénsamhet.

« Tydliggor for beslutsfattare i tillverkningsindustrin att
medvetna satsningar pa svetsning och fogningsteknik
hjélper och stirker de foretag som vill delta pa
varldsmarknaden med kostnadseffektiva och
vilkonstruerade produkter.

o Visa unga ménniskor att branschen 4r modern,
utvecklande och har utmanande uppgifter.

« Visa genom exempel att svetsning och fogningsteknik
ingar i tillverkningssystem med hég teknikniva och god
arbetsmiljo.

Mal 2
Sdkra tillgingen pd kvalificerad och kompetent personal
genom bittre utbildning.

Manga foretag har svart att fa tag i kvalificerade svetsare.
God praktisk och teoretisk kunskap dr nédviandig for
svetsning av produkter med kvalitetskrav. Kompetensnivin
ar ocksa avgorande for att 6ka automationsgraden och
ddrmed l6nsamheten i foretagen. Tillgangen pa kompetens
avgor om vi i Sverige ska vinna kundernas bestéllningar.

Initiativ

« Utbilda fler till internationell svetsare (IW) inom
ungdoms- och vuxenutbildningen for att férse industrin
med kunniga och kvalitetsmedvetna svetsare.

o Verka for kvalitetssakrad grundutbildning for personer
som arbetar med svetsning och fogningsteknik.

o Visa att det finns mojlighet till vidareutbildning,
personlig utveckling och att branschen erbjuder ménga
olika arbetsuppgifter och karridrvégar.

Mal 3

Oka anvindningen av simuleringsstod och moderna
verktyg for konstruktion och beredning av svetsade och
sammanfogade produkter

Dimensionering och tillverkning av svetsade och
sammanfogade konstruktioner dr svéarare dn for andra
konstruktioner. Ssmmanfogningen behover beaktas
tidigt i processen for att sinka tillverkningstid, ledtid och
kostnader och for att sdkerstilla kvaliteten.

Kunskapsnivan maste hojas inom konstruktion och
beredning for att nya foérbattrade tillverkningsprocesser
ska kunna utnyttjas optimalt.

Initiativ

o Utbilda verksamma konstruktdrer och stirka
hogskoleutbildningen inom konstruktion och beredning
av svetsade och fogade produkter.

« Oka anvindningen av simuleringsstod,
berdkningsverktyg for konstruktion och verktyg for
beredning av svetsade och sammanfogade produkter.

o Ge sirskilt stod till sma foretag att 6ka anvandningen av
dessa verktyg.

Mal 4

Oka konkurrenskraften genom att anvinda effektivare
fogningsmetoder i helt eller delvis automatiserade
tillverkningssystem.

Ett foretags mojlighet att konkurrera pa ett lonsamt sétt ar
beroende av en rationell tillverkning med fogningsmetoder
som tillater en hég grad av automatisering, med hog
tillforlitlighet, med ratt kvalitet i en god arbetsmiljo.

Initiativ

o Tafram underlag och verktyg som underlittar val av
mer produktiva tillverkningssystem baserade pa nya
fogningsmetoder eller effektivisering av befintliga
metoder.

o Utveckla verktyg och metoder for att underlatta
inférandet av nya tillverkningssystem.

« Hoj kunskapsnivan inom automatisering/robotisering
av svetsning och andra fogningsmetoder.

o Utveckla tekniker for att sakra kvaliteten for nya och
effektiviserade fogningsmetoder.

« Utveckla sikra och effektiva metoder att efterbehandla
utmattningsbelastade svetsar.



o
Mal 5
Oka kunskapen om svetsning och sammanfogning av
avancerade material.

Formagan att vélja och anvinda de mest lampliga
materialen dr en framgangsfaktor for industrin. Kunskapen
om svetsning och fogning av avancerade material ér ofta
avgorande for mojligheten till inforande i produktion och
darmed till ett framgangsrikt utnyttjande.

Initiativ

o Oka kunskapen om férbandens egenskaper dé
avancerade material och materialkombinationer
anvands.

« Informera de smé och medelstora foretagen om
mojligheterna med nya material och hur de kan fogas.

« Oka formégan hos konstruktérer och beredare att gora
nya materialval.

Mal 6

Informera och utbilda om god arbetsmiljo.

Det ar viktigt att produktionspersonal kdnner till
mojligheterna att bevara och forbéttra en bra arbetsmiljo
och ratt arbetsplatsutformning. Bra arbetsmiljo krévs for
att ungdomar ska valja yrkena och pa sé sitt bidra till att
behélla tillverkningen i landet.

Initiativ
o Sakerstill att alla svetsare i Sverige utbildas i ergonomi
och arbetsmiljo.

o Allaberorda i foretaget ska fa heltdckande information
om god arbetsmiljo.

Mal 7

Vidareutveckla kvalificerade ndtverk for att 6ka utbytet av
information och gemensamma forskningsinitiativ inom
svetsning och fogningsteknik. Verka for spridning av resultat
till nytta for industrin.

Fler 4n tio institut och hogskolor i landet forskar pa
sammanfogning, var och en specialiserad p4 sina delar av
fogningstekniken. For att effektivare utnyttja dessa resurser,
och sprida resultat till sma och medelstora féretag behovs
ett forskningsnétverk. Kinnedomen om var den tekniska
kunskapen finns ér ofta 14g hos de féretag som behover den.

Initiativ

« Oka samordningen och informationsflodet, samt ta 6kad
del av forskningsresurser genom ett titare samarbete i
forskningsrad.

o Verka for fler tvirgaende projekt inom de strategiska
omradena dér instituten, hégskolorna och industrin
samarbetar och helhetslosningar kan nés.

« Férmedla nyttan och virdet av utférd forskning till smé
och medelstora foretag.
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