PERMA

PERFORERING AV MULTIMATERIAL

e For 6kad kunskap om
bearbetningsprocesser i multimaterial.

*  FOr att kunna férutse resultatet utan “trial
and error”

* For att kunna bestémma kvalitén pa
resultatet fran olika haltagningsprocesser.
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UTVECKLA TANKEGANGEN

* Multimaterial kan bearbetas i
dagslaget. Men m

* Resultatet ar operatoérsberoende. Vo wieee L tiege | T Robote
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e Saknas normer for
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e Saknas mojligheter att forutse
och bestamma ev kvalitetsbrister o
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* For effektivare produktion kravs:

e "Ett kapitel om multimaterial i e
(Mjukvaru-
Karlebo handboken.” leverantor)

e Genom att fora samman olika
branschers know-how okar vi den
gemensamma forstaelsen.




RELEVANS FOR PROGRAMMET

o Projektet adresserar innovationsteman Mixade material och Lagre
kostnader for ldttare strukturer.

o Projektet engagerar deltagare fran leverantérskedjan énda till
slutkund. Pa sa sdtt bygger vi kunskapen och tar tillvara nyttan och
kraven fran tva hall samtidigt.

o Olika delar och branscher i projektet har olika TRL-nivaer i
dagsldget. Den gemensamma kunskapen om bdista strategier star
pa 3-4. For att kliva uppat krévs att slutkunder pratar och férstar
varandras behov av information.



VAD JAG VILL IDAG....

* Finna ytterligare intressenter till projektet

* Andra haltagnings- och bearbetningsmetoder sGsom borrning,
orbitalborrning etc.

« Aven se om det finns liknande projektuppslag och méjliga synergier.

e Fa svar pa hur bedémning gérs av projektet ndr delsystem befinner
sig pa olika TRL nivaerna.



