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Latta transmissionskomponenter

* AnsOkan beviljad i juni 2014 inom SIP LIGHTer
* Projekttid: juli 2014 — maj 2017

« Budget: 7 700 kkr varav Vinnova 3 850 kkr och in-kind féretag 3 850
Kkr

* Projektpartners:
» Forskningsutforare: Swerea IVF och Swerea KIMAB

» Foretag: AGA, Atlas Copco, Bodycote, EFD, Husgvarna, H6ganas, Scania,
Ovako, Uddeholms, Parker Hannifin, GKN Driveline, Oerlikon Balzers,
Swepart

swerea



Bakgrund

» Viktseffektiva transmissioner = 6kad prestanda per viktsenhet

» Transmissioner: Okade krav pa overfort moment = viktsbesparing
sker framst som utebliven viktsdkning snarare an som en direkt
viktminskning i kg
T ex mgjligt med storre transportlast

« Okad prestanda = stdrre moment kan overforas med bibehallen vikt,
och kanske aven med bibehallen grundkonstruktion.

o Viktseffektiva transmissioner =

« Komponenter kan tiliverkas i mindre format med bibehaiien elier 6kad
prestanda.

« Ett kat moment kan tas ut utan krav pa omkonstruktion = bidrar till en
avsevart kortare utvecklingstid.
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Mal och syfte

Matt for utvardering

Att ta fram tillverkningskoncept som ger betydligt hdgre hallfasthet an
de som anvands for transmissionskomponenter idag.

Att ta fram nya material- och tillverkningskoncept for tillverkning av
viktseffektiva transmissionskomponenter for att na en viktsreducering
pa minst 20 %, vilket motsvarar en hallfasthetsokning pa minst 40 %
for en torsionsbelastad axel.
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For aktuell last beraknas mojlig
viktreduktion fran den
prestandadkning man uppnatt

Nadvandig hallf.ékning vid vridning, %
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Vikt i farhallande till ursprunglig
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Tva huvudspar for minskad vikt

« Utnyttja alternativa stal som kombinerade med varmebehandling och
efterféljande prestationshojande processer medfér en betydande
prestandadkning per viktsenhet.

o Alternativa innovativa tillverkningsmetoder som endera medfor att
material kan tas bort eller till forh6jd prestanda, t.ex. pulverteknik,
hetisostatisk pressning (HIP) eller compoundtekniker.

« Rangordnas avseende pa prestanda, viktsbesparingspotential,
kostnad och miljo = guidelines for att mojliggora val av material och
metod for vikteffektiva komponenter.
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Projektpartners

« Branscher: handhallna verktyg och fordon
 OEM: Atlas Copco, Husqgvarna, Scania

* Underleverantorer. GKN Driveline, Swepart, Parker Hannifin,
Bodycote och Oerlikon Balzers

e Leverantorer: AGA

o Utrustningstillverkare: EFD
« Materialtillverkare: Hoganas, Ovako och Uddeholms
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Bransch och behov

Fordonsbranschen Handhallna verktyg

Okad prestanda Stort for hégre momentuttag, Stort for att kunna tillverka
slippa omkonstruktion, utrymme verktyg med battre
for storre komponenter finns prestanda, vilket inte kan
inte. goras pa bekostnad av

vikten.

Minskad vikt genom Intressant. Tunga komponenter. Sma komponenter. Mindre

mindre materialméangd Stravar efter minskad vikt, men intressant att minska vikt i
kan vara svart att ta bort befintliga produkter.
material pa robusta Intressant med lag vikt i
komponenter som kraver stabila framtida produkter med
tillverkningsprocesser. hdgre prestanda.

Lag tillverkningskostnad  Viktigt Viktigt

Lag materialkostnad Betydelsefullt Inte sa avgorande eftersom

materialatgangen ar relativt
liten.




Arbetspaket

WP1: Utvardering av alternativa materialkoncept

* Leveranser: Materialkaraktéarisering och prestandaegenskaper for olika
kombinationer av stal och varmebehandlingar inklusive ev ytterligare
processer, input till utbildningsmaterial.

WP2: Innovativa tillverkningskoncept

» Leveranser: Nya tillverkningskoncept och angivelse av mgjlig
prestandadkning, input till utbildningsmaterial

WP3: Vikts-, kostnads- och miljoanalys

* Leveranser: Mgjlig viktminskning. Kostnads- och miljéanalys. Input till
utbildningsmaterial

WP4: Implementering

» Leveranser: Utbildningsmaterial, seminarium, kursunderlag att
genomfoéras inom LIGHTer

WP5: Projektledning
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F(‘jretagens deltagande

AGA Gas Processkompetens, HIP/sinter

Atlas Copco Handledare exjobb, tillverkning provkomponenter, komponentagare X X X
Bodycote Varmebehandling, processer X X X X
EFD Induction  Varmebehandling X X X X
Husqgvarna Mikrostruktur, komponentagare X X X
Hoganas Material, sintring, varmebehandling, pulverkompetens X X X
Scania Mikrostruktur, geometrimatning, provning, komponentagare X X X X
Ovako Stal, materialkompetens X X X X
Uddeholms Stal, materialkompetens X X X X
Parker Hannifin  Utv mikrostruktur, komponentagare X X X
GKN Diriveline Mikrostruktur, komponent-, provstavstillverkning, komponentéagare X X X X
Balzers PVD-belaggning X X X
Swepart Provkomponent-, provstavstillverkning, komponentagare X X X X
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INSTITUTES

Vi arbetar pa vetenskaplig grund
for att skapa industrinytta.
WWW.SwWerea.se
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