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Syfte: Utveckla produktionsmetod
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UTVECKLA TANKEGANGEN

Fragestdllningar:

* Hur mycket kan vikten minskas?
 Hur integrera gjutning med smidning?
 Hur implementera industriellt?

Genomforande:

* Utveckla produktionsmetoden i lab. miljo

e Utveckla metodik for simulering

e Tafram o patentera proof of concept maskin
* Tillverka komponent/demonstrator

* Ta fram Affarsplan

Aktorer
* Fordon, flyg, Jordbruk, Entreprenad, Gjuterier, Smedjor .., IVF & SWECAST



LATTVIKTSLOSNINGAR MED
METALLISKA MATERIAL

*Okad hallfasthet => minskat behov av lastupptagande material
=> Minskad vikt.

*Storre geometrisk frihetsgrad i design => Minskad vikt
elhaliga konstruktioner och ursparningar => Minskad vikt

Innovationsteman:
Léttare genom férbdttrade egenskaper och innovativa lésningar
Oppna vérdekedjan



IDEN | VARDEKEDJAN

Involverar flera steg i vardekedjan
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Nuvarande TRL = 2 (Inledande experiment)
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Malniva = TRL 3 - 4(Enkel prototyp i lab, industriell demonstrator)



VAD JAG VILL IDAG....

* Kontakta foretag for deltagande i projektet

* Fa veta vilken vinkling pa fragestdllningen som dr mest intressant
foér andra

» Skriva en ansékan till 22:a september



